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Innowacyjny sposdéb obrdbki wykanczajacej powierzchni pospawalniczych z uzyciem narzedzia skrawajgacego to rozwigzanie zaliczane do kat. ekoinnowacji. Metoda polega
na przesuwaniu narzedzia skrawajacego wzdtuz spoiny i charakteryzuje sie tym, ze naddatek lica spoiny jest jednoetapowo usuwany w trakcie tylko jednego przejscia
narzedzia skrawajgcego. Charakterystycznymi elementami w jego budowie sg utozone liniowo zeby o zmiennej wysokosci. Wysokos$¢ ostrza kolejnych zebdw zmienia sie
narastajgco w kierunku przeciwnym do posuwu, a réznica wysokosci ostrza miedzy pierwszym i ostatnim zebem jest rowna wysokosci naddatku (lica spoiny). Liczba zebdéw
zalezy od wysokosci nadlewu lica spoiny. Geometria narzedzia umozliwia obrébke spoiny i prowadzi do zwiekszenia jakosci obrobionej powierzchni pospawalniczej, poprzez
zapewnienie wyjatkowo wysokiej doktadnosci obrébki, niskiej chropowatosci powierzchni oraz zapewnienie tworzenia korzystnych $ciskajacych naprezen wiasnych
w warstwie wierzchniej spoiny. Ostrza tego stalowego narzedzia maja wysoka zywotnos¢ i zwiekszong wytrzymato$¢ na obcigzenia uderzeniowe, dzieki uzytej
specjalistycznej geometrii opartej na obliczeniach wytrzymatosciowych. Zuzycie narzedzia skrawajacego w trakcie obrébki jest powolne, co skutkuje znacznym obnizeniem
kosztéw produkcji, co jednoczednie wigze sie z rzadszg koniecznoscig ostrzenia narzedzi lub jego utylizacjg. Proponowany sposdb nie wymaga stosowania duzej ilosci
$rodkdw smarnych oraz ptynéw chtodzacych. Wszechstronno$¢ rozwigzania pozwala na obrdbke produktdéw wykonanych z réznych gatunkdéw stali i stopdw przy uzyciu
przewazajacej wiekszosci metod spawalniczych, zatem nie posiada ograniczen technologicznych w tym zakresie i tym samym moze wprowadzi¢ korzystnie dla Srodowiska
zmiany w wielu réznych gateziach przemystu. Proponowany sposob obrdbki pospawalniczej znajdzie bardzo szerokie zastosowanie wszedzie tam, gdzie w procesach
produkcyjnych jest stosowana mato wydajna, pracochtonna oraz stosunkowo droga metoda szlifowania. Rozwigzanie to nie wykazuje znamion ucigzliwosci dla ludzi i ich
otoczenia, nie koliduje zadnymi przepisami w zakresie okreslonych norm emisyjnych. Wdrozenie proponowanego ekoinnowacyjnego rozwigzania zapewni zréwnowazony
rozwdj firmy, dzieki uwzglednieniu ciagle rosnacych wymagan srodowiskowych. Wynalazek zapewnia doktadng, skuteczng i oszczedng obrobke wykanczajaca.

ZALETY, KORZYSCI, PRZEWAGI ROZWIAZANIA: OBSZAR ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA:
v krétki czas obrébki; Zaprezentowany wynalazek znajdzie szerokie zastosowanie w procesach produkcji elementow
v wysoka wydajnosc¢ i wysoka doktadnosSé; konstrukcji spawanych oraz podzespotéw i czesci maszyn wykonywanych z uzyciem metod
v niski odchytki ksztattu i potozenia; spawanych. Rozwigzania o zasiegu swiatowym w réznych gateziach przemystu tj.:
; Wy 5.7.ka ]’a,kostf warftwy W /erzchnlt?]; « Inzynieria morska (stocznie, producenci elem. konstrukcyjnych),
v mboz._/wo.s C/fu omaty. zagjlkp r.(.).cesu, « Przemyst lotniczy (koncerny samolotowe, producenci elem. konstrukcyjnych),
A A . preemystsbrojeniony (wojso)

Py ; o . o . « P t kolej Stki kolejowe, i elem. ki kcyjnych
v mozliwos¢ zastosowania rozwigzania do obrdobki  spoin rzemyst kolejowy (spofki kolejowe, producenci elem. konstrukcyjnych)

. ‘. , - - « Inne branze (producenci czesci maszyn oraz narzedzi, producenci technologii mocujacych).
w szerokiej gamie produktow z roznych gatunkow stali i stopow; (P € y € p g jacych)

nie wymaga skomplikowanego parku maszynowego; .
krotki proces wdrozeniowy; OCHRONA IP:

mozliwos¢ obrébki spoin o réznych ksztattach i wymiarach, Uniwersytet Morski w Gdyni - jedyny uprawniony
wykonywanych wieloma metodami spawalniczymi.

ANENEN

. Zgtoszenie krajowe, polskie nr P.433166,

. . Zgtoszenie europejskie nr EP 3875199 A1,

GOTOWOSC TECHNOLOGI!: < Prawa wyfaczne na dwa wzory uzytkowe nr 1416640, 146641 na terytorium Ukrainy
poziom 6 TRL - dokonano demonstracji technologii w Srodowisku  ° Know-how

zblizonym do rzeczywistego

Rys. Obrébka spoiny czotowej przy uzyciu
proponowanego sposobu i narzedzia:

1) stal konstrukcyjna niestopowa;

2) stal nierdzewna 1.3964;

3) stop aluminium PA47 (7020).
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